ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ MOTOROLL 300/600/1500
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1. Запрессовочный аппарат MOTOROLL 300/600/1500
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2. Края ленты отрезать под прямым углом






[image: ]
3. UNICOMB, подходящий для соединителей, вставить в запрессовочный аппарат до маркировки. С помощью барашкового винта  зафиксировать UNICOMB  в позиции. 




4. [image: ]Вложить полосу соединителей в UNICOMB и зафиксировать с помощью соответствующего штифта.



5. [image: ]Открыть зажимное приспособление.
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6. Протолкните ленту между остриями соединителей по направлению к держателю соединителей так, чтобы между зажимами ленты и держателями соединителей не образовывалось желоба.
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7. Закрыть зажимное приспособление.
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8. Разместить ролики над соединителями. Регулировочным винтом установить оба ролика на соединители так, чтобы острия соединителей с обеих сторон касались ленты.  






9. [image: ]С помощью приводного рычага прокатить запрессовочный аппарат через соединители до правого (или левого) конца соединителей.
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10. Повернуть регулировочный винт по часовой стрелке на пол оборота.
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11. Повторять шаги 9 и 10 до тех пор, пока соединители не будут запрессованны в ленту на 2/3. 
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12. Для того чтобы острия соединителей было видно на противоположной  стороне ленты, необходимо 5-6 проходов. 
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13. Для непрерывности соединения действовать, как написано в пунктах 4-12. Последний  соединитель установить заранее на держатель соединителей.
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14. Срезать ленту в противоположную от соединителей сторону. Соединить обе стороны и вставить соединительный трос.
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